CAMLINE® FMS & ett modulért PC-baserat styrningskoncept fér FM S-system. Detta & en grundbeskrivning av systemets
konfiguration och funktionalitet. Alla optioner behtver inte vara installerade vid samtliga applikationer och det gér att

forhandla om kundspecifika funktioner.
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Hardvara
CAMLINE® FMS bestér av kran, stéllage, palett- och pallstationer samt ett PC-baserat styrsystem.

Maskinpaletterna har var sin hemposition, d v s nér paletten & i stélaget, finns den alltid pad samma plats. Under
palettplatserna finns spillpldt for att ta hand om rinnande skar- eller rengoringsvitska och fora detta till en
avloppsbehdllare.

Materia pallarna kan vara konfigurerade antingen for att ha en fast eller en dumpmassig plats i stéllaget. | det sista
fallet lagras pallen pa narmaste respektive plats nar den skickastill stallaget.

Datahardvara och operativsystemet
Datahardvaran bestar av PC-datorer med Windows 2000, NT, 98 eller 95 operativsystemet. Det kravs minst 128 MB
internminne for att kunna kdra systemet. Skarmen syns bést med uppl dsningen 1024 x 768.

Databasservern & antingen foretagets egen nétverksserver med minst 128 MB internminne eller en av oss levererad
server. Optionerna avseende databastyp & Microsoft SQL-Server (Version 7) eller Oracle. Databasservern bor vara
forsedd med backup-funktionalitet. Backup gérs automatiskt varje dag pa hela databasen och varje halvtimme pé
transaktionsloggen.

PC-arbetsstationer, som placerasi verkstaden, installerasi skyddsskap.

Néatverkskablage & CAT5 kablage, som majliggor 10 resp. 100 M B/s dverforingshastighet.



Mjukvara

PC-mjukvaran bestdr av en modular mjukvaruarkitektur, som innehdller det Gvergripande
anvandargranssnittsmjukvaran  CAMLINE® FMS  och cdlstyrningar, som styr de olika deana i
tillverkningssystemet. Cellstyrning & en Windows-baserad dataprocess. De olika cdlstyrningarna kommunicerar
med varandra via databasfunktioner.

Anvindargranssnittet

Anvandargranssnittets grundkomponent &r en grafisk presentation av systemlayouten. Denna layout visar systemets
status. De flesta funktionerna av anvandargranssnittet kan koras genom att klicka pa de olika sektionerna i
anvandargranssnittet.

Lay-out visar stallagets innehdll, de reserverade lagerplatserna och maskinpaletternas positioner. Informationerna
kan uppdateras genom att valja objekt i fonstret och fyllai korrekt information i de vyer som visas pa skérmen.

Cellstyrningar

Kranstyrningar

Cdllstyrningar for bearbetningscel ler
Styrningar for tvattanl&ggningar
Styrningar for laddstationerna

Materialpallar

Materia pallarna kan ha en eller flera artikelbeteckningar med beskrivning och inventarieuppgift. Nar materialpallen
skickas till hoglagret, kan inventarieuppgiften verifieras och vid behov korrigeras. Det gar att anvanda + och — mot
det existerande vérdet (kontinuerlig inventering).

Maskinpaletter

Maskinpaletterna identifieras genom paettnummer och version. Annorlunda fixtur eller annat antal detaljer pa
fixturen kan gbra en annan version av maskinpaletten. For varje paettversion kan det i systemet finnas
informationer enligt foljande:

Verktygsmaskiner kan forma en grupp och paletterna, som & pa en automatisk rutt, kan skickas antigen till en viss
maskin eler till en maskingrupp, vilket betyder, att paletten gér till forstatillgangliga maskinen i gruppen.

M askinpal ettens status beror pai vilken fas den &r parutten. Status kan vara:
- Tom

laddad och last

laddad och pé rutten

bearbetad. | detta fall finns det till paletten &en information om bearbetningens dutférande, som férdig eller
avbruten och avbrottsorsak

rutt i systemet.
Rutten beskriver de maskiner, som paletten gér genom néar den skickatstill en automatisk rutt

program som startasi varje maskin parutten
program som behévs vid varje steg pa rutten.

Varje maskins program kan laddas ner med paletten (DNC). Det gér ocksd att anvéanda program som finns i
maskinminnet.
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Laddning och plundring av maskinpaletter

Det kommer automatiskt en palett till laddstationen nér den &r féardig att ta emot en palett. Automatisk palettleverans
kan &@ven spérras for att det, t ex efter en obemannad period, kan vara lampligt att ta sista paletten forst for att
kontrollera bearbetningskvaliteten.

Om en materialkod & associerad med palettversionen och automatisk palleverans & pékopplad, kommer
materialpallen till pallstationen bredvid laddstationen. Om det behtvs mer an en pal for laddningen, skickas
pallarnai en ordning som kan definieras pa forhand.

En pall for plundrade detaljer kan skickastill en annan pallstation.

De bearbetade detaljerna plundras frén paletten, nya amnen laddas pa paletten och paletten kan skickas till stallaget
antingen " 1&st” eller "till rutten”.

Ytterligare information om CAMLINE® FMS -systemet:

Camline Corporation, Ainonkatu 35, FIN-53100 Lappeenranta, Tel. +358 5 621 4200, Fax +358 5 621 4242,
www.camline.fi
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