C AMVLINE® ADC

Sprawdz jak naprawde pracuja Twoje maszyny.




Nowy system CAMLINE” ADC oparty na $rodowisku
CAMLINE® ProSUITE jest niezbgdnym narzedziem dla
utrzymania ruchu, planowania produkcji oraz wsparciem
dla metod zarzadzania produkcja. W chwili gdy czas pracy
maszyny i jej awarie zostang skojarzone z konkretnym
detalem, narzg¢dziem lub programem obrdébczym,
otrzymujemy rzeczywiste informacje na temat skutecznosci
metod wytwarzania i mozliwo$ci naszego parku

maszynowego.

CAMLINE" ADC (ang. ADC=Automated Data Collection)
jest przeznaczony do automatycznego gromadzenia danych
z maszyn produkcyjnych. W efekcie jesteSmy w stanie
uzyska¢ rzeczywiste dane na temat wykorzystania i
kondycji parku maszynowego. Cykle automatyczne i awarie
sa rejestrowane za pomoca sygnatow elektrycznych
pochodzacych z uktadu sterowania maszyny, co z uwagi na
pominigcie czynnika ludzkiego, gwarantuje rzetelnosé
gromadzonych danych.

CAMLINE® ADC taczy tradycyjny, automatyczny system
monitorowania z manualnym sposobem rejestracji faz
produkcji. Dzigki temu mamy mozliwo$¢ uzyskania
bardziej szczegdtowych informacji na temat produkcji, np.
ilo$ci czeg$ci wyprodukowanych w okreslonym czasie, czasu
potrzebnego do wyprodukowania danej serii lub produktu
lub ilos$ci awarii ktora moze by¢ zarejestrowana w zadanym
czasie. Dodatkowo istnieje mozliwo$¢ zaimplementowania
koncepcji do gniazd produkcyjnych posiadajacych maszyny
konwencjonalne.

W praktyce czesto si¢ zdarza, ze rejestracja wykorzystania
maszyn i wystgpujacych awarii dokonywana jest przez
operator0w maszyn na wczes$niej przygotowanych
formularzach papierowych. W efekcie prowadzi to do
sytuacji w ktorej ,,papierkowa robota” jest rzecza, ktoéra
musza wykonaé¢, zamiast zajaé si¢ ,,wazniejszymi”
zadaniami. W takim przypadku krotkotrwale, aczkolwiek
czgsto wystepujace awarie moga by¢ pomijane, chociaz
sumaryczny czas przestojow spowodowanych tymi
awariami ma znaczacy wptyw na proces wytwarzania. Po
wdrozeniu CAMLINE® ADC wszystkie dane bgda
automatycznie rejestrowane w bazie danych tak, aby p6zniej
kazda zainteresowana osoba mogta je w prosty i przejrzysty
sposo6b analizowac.

Zobacz efekty swoich zmian!

Rzeczywiste dane na temat poziomu wykorzystania parku
maszynowego mogq by¢ wykorzystywane w przedsiebiorstwie
na wiele sposobow. Oprocz dziatan zwiekszajqcych
produktywnos¢ parku maszynowego dane te mogq by¢
wykorzystywane do planowania produkcji, zarzqdzania
metodami wytwarzania lub budowania planow
inwestycyjnych. Po co kupowac nowe, drogie maszyny, jesli
mozemy lepiej wykorzystac te, ktore posiadamy!

Uzywajac CAMLINE® ADC mozemy w tatwy sposob
sprawdzi¢ w jakim stopniu zmiany organizacji produkcji
wphwajq na produktywnosé. W chwili gdy mozemy szybko
zobaczy¢ efekty naszych dziatan, nie ma wiecej potrzeby
przyjmowania wielkosci szacunkowych opisujqcych naszq
produkcje.
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Przy pomocy funkcji ,, Dane Maszyn” mozemy przegladac
szczegolowe dane z ostatnich 24 godzin. W oknie danych

okresowych mozemy przegladac dane z dowolnego okresu
czasu.
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Raport ,, Wedltug maszyn” pokazuje dane produkcyjne dla
danej maszyny. Raport ,, Wedtug produktu” pokazuje dane
produkcyjne dla danego produktu.




CAMLINE® ProSUITE
- Rzeczywista integracja produkcji

CAMLINE"® ProSUITE jest nowoczesnym systemem integrujacym poszczegdlne moduty CAMLINE® w jeden
wspolny interfejs uzytkownika. Podstawowa zaleta CAMLINE® ProSUITE jest struktura hierarchiczna, ktora
pozwala organizowa¢ dane na poziomie maszyny, gniazda produkcyjnego, modutu jak i calego zaktadu
produkeyjnego. Poszczegdlne moduty moga by¢ dotaczane do srodowiska CAMLINE® ProSUITE stopniowo,
wedtug potrzeb klienta.

Nierozerwalny lancuch pomiedzy halg produkcyjng a personelem
zarzadzajacym

CAMLINE® ProSUITE moze zosta¢ zintegrowany z systemami zarzadzania przedsigbiorstwem. W praktyce
polaczenie pomigdzy systemem klasy ERP a procesem wytwarzania daje mozliwoS¢ przenoszenia zlecen dla
gniazd, maszyn itp. z ERP do systemu polaczonego z hala produkcyjna. W odpowiedzi otrzymujemy dane na
temat rozpoczecia, zakonczenia zlecenia i ilosci wyprodukowanych elementéow. Takie mozliwosci moga by¢
wykorzystywane przy planowaniu produkcji, definiowaniu mocy produkeyjnych lub podejmowaniu decyzji na
temat nowych inwestycji. Ponadto w przypadku wystapienia awarii fakt ten moze zosta¢ szybko odnotowany
przez personel administracyjny przedsigbiorstwa i rownie szybko moga zosta¢ podjete odpowiednie dla tej

sytuacji dziatania.

Interfejs uzytkownika

Interfejs uzytkownika jest podzielony na trzy glowne sekcje: przyciski funkcyjne (gorny obszar ekranu),
szczegoty (prawa strona ekranu) i eksplorator w postaci rozwijalnego drzewa (lewa strona ekranu), ktory posiada
nastgpujace poziomy:

1. Poziom modutu, np. ADC,

2. Poziom zaktadu, np. lista zaktadéw, ktorych maszyny sa podtaczone do danego modutu,

3. Poziom gniazda produkcyjnego, np. grupy maszyn wykonujace okreslone funkeje,

4. Poziom maszyny, tzn. konkretne maszyny w danym gniezdzie produkcyjnym.
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