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Kolejna generacja systemów

automatycznego gromadzenia danych

Nowy system CAMLINE® ADC oparty na œrodowisku

CAMLINE® ProSUITE jest niezbêdnym narzêdziem dla

utrzymania ruchu, planowania produkcji oraz wsparciem

dla metod zarz¹dzania produkcj¹. W chwili gdy czas pracy

maszyny i jej awarie zostan¹ skojarzone z konkretnym

d e t a l e m , n a r z ê d z i e m l u b p r o g r a m e m o b r ó b c z y m ,

otrzymujemy rzeczywiste informacje na temat skutecznoœci

m e t o d w y t w a r z a n i a i m o ¿ l i w o œ c i n a s z e g o p a r k u

maszynowego.

Automatyczne i precyzyjne monitorowanie

systemu produkcyjnego

CAMLINE® ADC (ang. ADC=Automated Data Collection)

jest przeznaczony do automatycznego gromadzenia danych

z maszyn produkcyjnych. W efekcie jesteœmy w stanie

uzyskaæ rzeczywiste dane na temat wykorzystania i

kondycji parku maszynowego. Cykle automatyczne i awarie

s¹ rejestrowane za pomoc¹ sygna³ów elektrycznych

pochodz¹cych z uk³adu sterowania maszyny, co z uwagi na

pominiêcie czynnika ludzkiego, gwarantuje rzetelnoœæ

gromadzonych danych.

CAMLINE® ADC ³¹czy tradycyjny, automatyczny system

monitorowania z manualnym sposobem rejestracji faz

produkcji . Dziêki temu mamy mo¿liwoœæ uzyskania

bardziej szczegó³owych informacji na temat produkcji, np.

iloœci czêœci wyprodukowanych w okreœlonym czasie, czasu

potrzebnego do wyprodukowania danej serii lub produktu

lub iloœci awarii która mo¿e byæ zarejestrowana w zadanym

czasie. Dodatkowo istnieje mo¿liwoœæ zaimplementowania

koncepcji do gniazd produkcyjnych posiadaj¹cych maszyny

konwencjonalne.

Po co automatyzowac?

W praktyce czêsto siê zdarza, ¿e rejestracja wykorzystania

maszyn i wystêpuj¹cych awarii dokonywana jest przez

opera to rów maszyn na wczeœn ie j p rzygo towanych

formularzach papierowych. W efekcie prowadzi to do

sytuacji w której „papierkowa robota” jest rzecz¹, któr¹

musz¹ wykonaæ, zamias t zaj¹æ s iê „wa¿nie jszymi”

zadaniami. W takim przypadku krótkotrwa³e, aczkolwiek

czêsto wystêpuj¹ce awarie mog¹ byæ pomijane, chocia¿

sumaryczny czas przes to jów spowodowanych tymi

awariami ma znacz¹cy wp³yw na proces wytwarzania. Po

wdro¿en iu CAMLINE ® ADC wszys tk i e dane bêd¹

automatycznie rejestrowane w bazie danych tak, aby póŸniej

ka¿da zainteresowana osoba mog³a je w prosty i przejrzysty

sposób analizowaæ.

Zobacz efekty swoich zmian!
Rzeczywiste dane na temat poziomu wykorzystania parku

maszynowego mog¹ byæ wykorzystywane w przedsiêbiorstwie

na wiele sposobów. Oprócz dzia³añ zwiêkszaj¹cych

produktywnoœæ parku maszynowego dane te mog¹ byæ

wykorzystywane do planowania produkcji, zarz¹dzania

metodami wytwarzania lub budowania planów

inwestycyjnych. Po co kupowaæ nowe, drogie maszyny, jeœli

mo¿emy lepiej wykorzystaæ te, które posiadamy!

U¿ywaj¹c CAMLINE® ADC mo¿emy w ³atwy sposób

sprawdziæ w jakim stopniu zmiany organizacji produkcji

wp³ywaj¹ na produktywnoœæ. W chwili gdy mo¿emy szybko

zobaczyæ efekty naszych dzia³añ, nie ma wiêcej potrzeby

przyjmowania wielkoœci szacunkowych opisuj¹cych nasz¹

produkcjê.

Przy pomocy funkcji „Dane Maszyn” mo¿emy przegl¹daæ

szczegó³owe dane z ostatnich 24 godzin. W oknie danych

okresowych mo¿emy przegl¹daæ dane z dowolnego okresu

czasu.

Raport „Wed³ug maszyn” pokazuje dane produkcyjne dla

danej maszyny. Raport „Wed³ug produktu” pokazuje dane

produkcyjne dla danego produktu.



CAMLINE® ProSUITE jest nowoczesnym systemem integruj¹cym poszczególne modu³y CAMLINE® w jeden

wspólny interfejs u¿ytkownika. Podstawow¹ zalet¹ CAMLINE® ProSUITE jest struktura hierarchiczna, która

pozwala organizowaæ dane na poziomie maszyny, gniazda produkcyjnego, modu³u jak i ca³ego zak³adu

produkcyjnego. Poszczególne modu³y mog¹ byæ do³¹czane do œrodowiska CAMLINE® ProSUITE stopniowo,

wed³ug potrzeb klienta.

Nierozerwalny lancuch pomiêdzy hal¹ produkcyjn¹ a personelem

zarz¹dzaj¹cym

CAMLINE® ProSUITE mo¿e zostaæ zintegrowany z systemami zarz¹dzania przedsiêbiorstwem. W praktyce

po³¹czenie pomiêdzy systemem klasy ERP a procesem wytwarzania daje mo¿liwoœæ przenoszenia zleceñ dla

gniazd, maszyn itp. z ERP do systemu po³¹czonego z hal¹ produkcyjn¹. W odpowiedzi otrzymujemy dane na

temat rozpoczêcia, zakoñczenia zlecenia i iloœci wyprodukowanych elementów. Takie mo¿liwoœci mog¹ byæ

wykorzystywane przy planowaniu produkcji, definiowaniu mocy produkcyjnych lub podejmowaniu decyzji na

temat nowych inwestycji. Ponadto w przypadku wyst¹pienia awarii fakt ten mo¿e zostaæ szybko odnotowany

przez personel administracyjny przedsiêbiorstwa i równie szybko mog¹ zostaæ podjête odpowiednie dla tej

sytuacji dzia³ania.

Interfejs u¿ytkownika

Interfejs u¿ytkownika jest podzielony na trzy g³ówne sekcje: przyciski funkcyjne (górny obszar ekranu),

szczegó³y (prawa strona ekranu) i eksplorator w postaci rozwijalnego drzewa (lewa strona ekranu), który posiada

nastêpuj¹ce poziomy:

1. Poziom modu³u, np. ADC,

2. Poziom zak³adu, np. lista zak³adów, których maszyny s¹ pod³¹czone do danego modu³u,

3. Poziom gniazda produkcyjnego, np. grupy maszyn wykonujace okreslone funkcje,

4. Poziom maszyny, tzn. konkretne maszyny w danym gniezdzie produkcyjnym.
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